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E3 – EPREUVE PRATIQUE U33


SOUS EPREUVE C3 : REALISATION D’UN OUVRAGE





A partir des documents et matériels suivants :


( ON DONNE )





Le candidat sera amené à :


( ON DEMANDE )








EVALUATION








Dossier technique : Folio 1/5 DT  à  5/5 DT.





Tracés à reproduire Folio 2/6 à 5/6.





Les dossiers machines correspondant aux matériels utilisés.





L’outillage, le matériel de mesure et de contrôle.





La plaque de position rep600 que vous avez réalisé à l’épreuve E-B3-U32 (Préparation d’un poste de travail).


La bride ISO PN40 DN100  	 Rep. 400


( GABARIT de CONTROLE   ( 343 


( GABARIT de CONTROLE   (163  


( GABARIT de MONTAGE  de la bride Rep. 400.  





La matière d’œuvre nécessaire à la réalisation : 


 


1 tôle acier S235 épaisseur 3 mm 1100 x 300.


1 tôle acier S235 épaisseur 2 mm 750 x 400.


1 tôle acier S235 épaisseur 2 mm 550 x 100.


1 tube acier  ( 114.3 x 3.6  Longueur 300 mm.


1 bride à souder ISO PN 40 DN 100.














Réaliser le pot de dégazage :





( Tracer les différents éléments de l’ensemble :


	Développement du tronc de cône rep200 Folio 2/6.


Développement du piquage rep300 Folio 3/6.


Développement du cylindre rep500 Folio 4/6.


Pénétration à l’échelle 1:1 du tube rep300 sur le cylindre rep500 Folio 5/6.





( Exécuter les débits des éléments.





( Réaliser leur conformation.





( Contrôler, calibrer.





( Assembler .





( Réaliser, le pointage et le soudage des éléments en respectant les indications du plan.





( Respecter les règles de sécurité pour l’ensemble des activités.
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